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To identify castings, the data relating to the casting is 
prepared in a binary code before the casting operation, so 
that it is shown in relief on the cast item . 

Also claimed is a label which gives the data relating to 
the casting. 

USE/ AD VANTAGE 


The identification is to allow the item to be tracked 
through all its mfg. stages, for quality control. The data, 
in a clear binary form, is applied to the model at a given 
location, at the model or the mould, so that it carries an 
integral and unique relief identity. 

PREFERRED FEATURES 


The binary coding: is fitted, to the model or the_nj2ill^» 
at a giveri"location , to impose a relief identity on the cast 


AA(22-G3J) 


item. The lab el is fixed by adhesive or stapling. 
LABEL 

Thp hinarv nof^np- i s staged in the l&^el or embossed. 
(3pp249A"MDwgNoC70) 

Addnl. Data: HRIBOVSEK B, MIHAJLOVIC A, MUKHERJEE A, 
WOLFENSBERGER H 

MIHAJLOVIC A (Ml HA/); MUKHERJEE A (MUKH/); 
WOLFENSBERGER H (WOLF/) 
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(54) Verfahren und Informationstrager zur Kennzeichnung von Gussstucken. 


@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kennzeichnung 
von Gussstucken und einen dazu notwendigen Infor- 
mationstrager. In den Informationstrager, der als eine Eti- 
kette ausgefuhrt werden kann, wird die Dinar codierte Kenn- 
zeichnungsinformation vorzugsweise eingestanzt. 

Anschliessend wird der Informationstrager auf eine 
dazu vorgesehene Steile am Modell zur Formherstellung 
Oder in die zu vergiessenden Form angebracht. An der 
Gussstuckoberflache liegt dann die Kennzeichnung relief- 
artig vor. 

Durch die binare Codierung wird die Kennzeichnungs- 
information eindeutig, einfach her- und dargestellt und dazu 
maschinell lesbar. Weiterhin kann die Kennzeichnung 
kostengunstig durchgefuhrt werden, da das erfindungsge- 
masse Verfahren leicht in die gangige Giessereitechnologie 
integriert werden kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kenn- 
zeichnung von GussstCicken nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1. 

Weiterhin betrifft die Erfindung den Informations- 
trager zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Um die optimale Qualitatssicherung in der Gies- 
serei zu ermoglichen ist es notwendig, die Herstel- 
lung jedes einzelnen GussstCickes ruckverfolgbar zu 
machen, d.h. bei jedem Gussstuck sollten mittels 
einer Kennzeichnung die Hersteilungsdaten eindeu- 
tig zugeordnet werden. 

Bei den grossen GussstCicken ist dies mit dem 

ben und Nummern am Model! zur Gussformherstel- 
lung gewahrieistet. 

Bei den kleineren GussstCicken, die ublicherweise 
in grossen Serien und gleichzeitig gegossen wer- 
den, kann eine derartige Kennzeichnung, die lau- 
fend und gleichzeitig an mehreren Modellen ge- 
wechselt werden muss, nur mit einem relativ gros- 
seren Aufwand durchgefuhrt werden. Ublicherweise 
wird auf die Kennzeichnung verzichtet. 

Die moderne Qualitatssicherung wird jedoch 
ohne Ruckverfolgbarkeit nicht gewahrieistet und der 
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde die eindeutige 
Kennzeichnung der Gussstiicke auch in genannten 
Fallen einfach, eindeutig und kostengunstig zu er- 
moglichen. 

Dies wird dadurch erreicht, dass erfindungsge- 
mass ein Informationstrager mit eindeutiger binarer 
Codierung auf mindestens eine, dazu bestimmte 
Stelle am Modell zur Formherstellung oder in der 
Gussform, angebracht wird. Dadurch wird jedes 
Gussstuck eine eindeutige und eigene reliefartige 
Kennzeichnung aufweisen. 

Der Informationstrager kann vorzugsweise als 
eine Etikette ausgefuhrt und erfindungsgemass an- 
geklebt, angeheftet, oder beides, werden. Der infor- 
mationstrager geht wahrend der Formherstellung 
oder nach dem Giessen verloren. 

Die Kennzeichnungsinformation wird vorzugswei- 
se in den Informationstrager eingestanzt und die 
Codierung binar ausgefuhrt. Dies ermdglicht die 
Herstellung des Informationstragers, das Stanzen, 
die Codierung, das Lesen und manchmal auch das 
Anbringen zu automatisieren und in die Betriebsda- 
tenerfassung zu integrieren. Die Information kann 
auch eingedruckt beziehungsweise eingepragt wer- 
den. 

Die Codierung kann dem Lochstreifenstandard 
entsprechen und der Informationstrager als ein 
Lochstreifenstuck bzw. Codestreifen mit Start-, Da- 
ten-, Kontroll- und Endcode ausgefuhrt werden, um 
die Codezuverlassigkeit zu erhohen. 

Um die Beschadigungsrisiken zu mindern, kon- 
nen auch erfindungsgemass mehrere Informations- 
trager mit identischer Kennzeichnungsinformation 
an verschiedenen Stellen am Modell oder in der 
gleichen Gussform angebracht werden. 

Die Streifendicke soil dem Gussstuck (der verfug- 
baren Flache) und der Schmelze (der Viskositat 
und dem Fullvermogen) entsprechend angepasst 
werden, d.h. die Codierung muss gut lesbar bleiben 


und darf nicht die Gussstuckeigenschaften beein- 
trachtigen. 

Der erfindungsgemasse Informationstrager kann 
zum Beispiel aus einem Keramikfaserstreifen durch 

5 ein Lochstreifenstanz-Gerat, ahnlich dem, der stan- 
dardmassig in der Kommunikationstechnik verwen- 
det wird, hergestellt werden. 

Beim Gusseisen konnen schon die Keramikfaser- 
streifen mit einer Dicke von ca. 0.5 bis ca. 1 mm 

10 verwendet werden. Der Streifen wird an die Innen- 
flache der Form angeheftet und wird nach dem 
Giessen mit dem Formsand entfernt. 

Fur die Herstellung der Informationstrager, die 
auf die Modelle zur Formherstellung angebracht 

< c \i/orrian \a*!rrj yorzugswelss sin mit wsnig R'JCkSt— !V 
den brennbares Material verwendet, wie zum Bei- 
spiel Karton oder Kunststoff auf der Kohlewasser- 
stoffbasis, da spater in der Oberflache der Form 
eingebettete Informationstrager entfernt werden soil. 

20 Wenn die Gussformen nach der Herstellung ausge- 
glCiht werden, wird der Informationstrager dabei ver- 
brannt und die Kennzeichnungsinformation bleibt in 
der Oberflache der Form erhalten. 
Ob der Informationstrager am Modell oder an die 

25 Form angebracht wird, ist von der verwendeten 
Giesstechnologie abhangig. 

Fur den Sandguss wird es vorteilhaft, einen feu- 
erfesten Informationstrager an die Form anzubrin- 
gen, bei den Keramikformen wird es einfacher, ei- 

30 nen brennbaren Informationstrager am Modell in die 
Form einzubetten und anschliessend auszubrennen. 

Die Codierung wird als Relief, der dem Lochmu- 
ster im Streifen entspricht, erkenntlich, und wird 
maschinell lesbar - entweder direkt durch eine 

35 Bildkamera oder uber einen Farbabdruck (wie z.B. 
arbonpapier oder stempelartig) mit einem Bildleser. 

Patentanspruche 

40 1. Verfahren zur Kennzeichnung von Gussstuk- 
ken, gekennzeichnet dadurch, dass ein dazu not- 
wendiger Informationstrager mit binar codierter 
Kennzeichnungsinformation derartig vor dem Gies- 
sen angebracht wird, dass die Kennzeichnungsin- 

45 formation danach reliefartig am Gussstuck vor- 
kommt. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, dass der Informationstrager am 
Modell zur Formherstellung an mindestens einer 

50 dazu vorgesehenen Stelle angebracht wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, dass der Informationstrager in die 
zu vergiessende Form an mindestens einer dazu 
vorgesehenen Stelle angebracht wird. 

55 4. Verfahren nach Patentanspruchen 1, 2 und 3, 
gekennzeichnet dadurch, dass der Informationstra- 
ger angeklebt wird. 

5. Verfahren nach Patentanspruchen 1, 2 und 3, 
gekennzeichnet dadurch, dass der Informationstra- 

60 ger angeheftet wird. 

6. Informationstrager fur die Durchfuhrung des 
Verfahrens nach einen der Patentanspruche 1,2,3, 
4 oder 5, gekennzeichnet dadurch, dass der Infor- 
mationstrager als eine Etikette ausgefuhrt wird. 

65 7. Informationstrager nach Patentanspruch 6, ge- 
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kennzeichnet dadurch, dass die Information einge- 
stanzt ist. 

8. Informationstrager nach Patentanspriichen 5 
und 6, gekennzeichnet dadurch, dass die Informati- 
on eingepragt ist. 5 
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